ia
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DI ZONA
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NCORDENTSRL

PRODUZIONE € FORNITURE DENTAL

AHGENZ( +

HT+*+MULTILAYER ®

EIRCOMIA DISC

Argant HT+ MULTI 88 £ 25
Chmenshons:. 88 x 26mm

C€2797 st ML
i g 1 WL
OIS0 oevens AT

MRAL 1

o

SPESSORI: 'E‘Ellj“'ﬂﬁ' Qanze;_@ﬁ (30)

¢ Resistenza, alta traslucenza e
progressione di strati senza scalini

#1250 Mpa Multilayer

* Traslucenza 45%

» Mole 4Y

* Indicarioni corone singole e ponti fino
a 14 elementi

e, ..-'_"\-\. __.o—\.\x

COLORI: ﬁ(@ma@fﬂii (81) BE‘ILB?Q}_MB-:J

'H."'

Ir | '- [
(c .nkc_zﬁ; hcz ) ( r:.ffj [H_[EIJ @%{, L@L 1)

.,EIE;. [E{'AE' I'DI'I.'13]

DIAMETRI: (98)




k Incradibile resistenza e concordanza
ARGEN Z@"' del colore
» 1250Mpa Monocromatico
Bl HiGH TRANSLUCENT PLUS P Trasiucenza 45%
| mincowia pise | > Mole 4Y

ArgenZ HT 98 x 14 » Corone singole e ponti fino a 14
Dimensions: 88 x 14mm elementi

CE€2797 .

i Sty

T g L YT T
L.
BT — iy

WS 5 e

COLORI: fﬁn ) A?:lf’.ﬂ_)_f,\_:'_fm A" ifEEXE)iE)—
fmjwz (Ed./] Dﬂan){m)
mr«.i) Lmz rﬁma‘l (jfl (A2L)
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> Altissima estetica con progressione &_-I-.’_
naturale del colore senza scalni .,
"

» B50 Mpa Multilayer

» Traslucenza 50%

k= Mole 5%

» Corone singole e ponti finoa 3
elementi

SPESSORE: (12 (14 (16)(18) (20)

COLORI:  [A1)(A2)(A3)(A35)(Ad) (B1)(B2)(B3)(B4)

P SR

.-.El (G2 _"rza 11 C4 .DE:.ngm.:'m'
(OM1) (OMZ) (OM3!

DIAMETRI: (95 (98 )

rrrrr

. ARGENZ ULTRA

ARGEN = .77n o
kgt freyd [

 ARDEN THE RRGEN CORPORATION
S 4 Doerin Drive
Lan Dinga, Cablomia USA

1900 205554

m@;'f“fm » Disco opaco ideale per monconi

ALY 4 T LA decolorati @ abutment personalizzat

c E 2 79? » 1400 Mpa bianco

» Traslucenza 30%

» Mole 3Y
# Elementi singoli e sottostrutture fino a
14 elementi

COLORI: DISCHI BIANCHI

DIAMETRI: ( g@@j




SINTERING ARGENZ ZIRCONIA

Standard Cycle  Total Time = 7.5 hours

For all sirconss mabénal Beal resuls for standand units incheding Argen? ST Multdaper briciges. Full ity / ull oveén
Stage Pragram Rate / Minute Temperature Time
1 Haatirg Famp G 900°C
2 Haaleg Famp ™c 1510°C
E] Haidf Tirrw | Heat Soak 150G 120 miraten
4 Coolng amp ™G 1000
8 Cookng Hamp e 20070

Long Cycle  Tatal Time = 14 hours

ARGENZ LIQUIDI ZR

For HTa and Littra QNLY. DO NOT nun AngenZ ST Mulilayer or Antericr on this cycla For large bridges and thick walled units
Stage Program Rate / Minute Temperatura Tims
1 Hnatrsy Farp 4G 1510
2 ok Tirews / Maal Soak 15107 15 mrastea
& Cooling amp LT 200

Short Cycle”  Total Teme = 4.5 hours

B Liquidi di presinterizzazione

# 16 Colori Vita e 3 Bleach da 100m|
per dischi HT & ST

» 3 Smalti da 30ml Effect 1, 2, 3

For all prconsa miabonial Singha standard size units, 10-12 units Single tray per sinering cycle
Stage Program Rate / Minute Temperature Time
1 Heatng Famp i G
z Hiold Tirra / Meat Soak 8O0 11 mirites
] Haal Rarmp G 1=
4 Hodd Tars [/ M Soak 155G 120 mirnses
5 Coolg Ram B¢ r'C
Speed Cycle”  Total Time = 120 minutes
Foor all frconsa mabaral. " Single standard sire unils. 5-7 urils Sngha tray f=or sinlerng cyche
Sage Frogram Rake / Minute Temperaiura Tima
1 Hasrtrgy Ramp 55°C e
3 Hat Rareg 15°C 1535°C
& Haid Tire / bisat Sook TEREG ol mirLfes
& Cooling Famp 85°C BOO'C:
Super Speed Cycle”  Tolal Time = 90 minules
For all zirconsa maberial Single stondand size units. 3-8 units Single tray por simerng oyclo
Stage Frogram Rate / Minute Temperature Time
1 Hnating Ramp 607G i
3 el Pamp 3 1885
4 Hoikd Tirma / Maat Soak 1555C 45 mewutes
5 Cooling Ramp B5°C BOOIC

Tioeis] T DrON TH PR T OOy A e ECCaay. i ey ST rom syt 1 oFe iory e T eow. Feoareas o i and nemoes o e e P bamacs
TEBFT Pl Gl I (TR

¢ Pontic Beducer da 30ml per elementi
pieni

7 Colon Modifier da 30mi per
caratterizzazione White, Yellow,
Orange, Brown, Blue, Violet, Gray

» 3 Colori Gum da 30mi Light Pink,

Pink, Dark Pink

corort: (A1) (x2) (3) (a35) (as) (1) (B2)(B3)(B4)

mest @@ @®@
OIS

COLORI: White | Yellow | Orange | Brown | Blue | Violet | Gray
MODIFIER

COLORI: Light Pink | Pink | Dark Pink
GUM




ARGENZ LIQUIDS

HT Tecnica di Transizione del Colore
Transiziona del Colore, Il Ponte

F 1° Fase: Applicars Efetto incisaby
1) Segure la procecura defingliala come el SoTon |
*glornenic Engolc™ punt da 1-2 & pagioa 2 i
ARGEN Z o Abgibcars Lk (uenti Hbecs o Iicil Eect nats
z £ora Incisale i modo megolare, G0N Sirafune par
B s mus % i ekl Pshraks . L sppbearsne o il ofefo
. LIGLD incisals modifclens solo lesarenie |nbersits dolls

m . OrE nCiaake
.:;...m.-.ﬂ.- e HTA1 S » Apgbcars incisal ERect sull skemonta mtermesdio
- il BTAROARD prima dall inbbons Ponbc Reduce [ ollaraes Lif
LR g-'-" —— AR rimaRado miglcen.
. s T Fane: Applicare Portic Racucer sull yoredio
B Con un permella puliio, applcars 1 sireio
abibondars o Portic Feckicer & hufto Nelarnenio
interriding @ & cormation (Cokore v |

oeam

[Ty

¥ Fanse: Collocars | pars nal lquido sceio

A Coliocare | poisi Aol louid pre-miscesato | ddatn
pae almeno 30 secondl. Fegolans | rapporti pe
siurrn o Bchares il oolan

) Flmucvem | padri o asclugars § Bouido in ecoeass
o carin aasorbends o aria ocomgreass. [Uses e
piriefie o una e

B Asciugars 8N arls almeno e 30 minull prna cela
aFla ] Faf o

) Porme | perr nel pOrIaogoeltl [ parling O Droonio ¢
proiiaaans I ciok o pinbarliiafche cormigiain

» Pontic Reducer da 30mi per elementi
pieni
I e ———————— )

COLORI SMALTI:

eFFECT 1 (a1)(B1)

EFFECT 2 (#2)(a3)(B2)(B3)(c1)(c2)(D2)

EFFECT 3: -:"mﬂmimimﬂ_nsim‘|

ARGENZ LIQUIDS

HT Tecnica di Transizione del Colore
Materiah Consigliati per la Colorazione

HT Tecnica di Transizione del Colore
Transizione del Colore, Elemento Singolo

‘%.Wﬂ:mﬁnﬂum
bl g R
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ARSI M T ST (e SO
HREISE & P FORON B DR O EIOH
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Syt & Baed O sOgm |10 VI TA Claoscall St
* T corsegha b unere Condendon sepuarst per ogee
ol e pare 15 oo el Bt ‘
TR G, P PR X0 B0 )
& i S B R A D 0 L R
2 higend Pontic Feducer por shomanti nkerstod
Froiuce ka saturanons ooralos o rane speon |
w Anpicas | o shtorcines mil sy
riarmasTo Drra 3 rrymegern ne g desaceradn .

J Argand inciesl ERect
fCorma Tttt o Braroigmres g §
& Tre ofiTh Qi FThenaill Pk
= Wncianl EMe-E 1 &1, 37
= Inecinai Effeci = A2, A3, B2, B &9, 43, 09
= iregind Bffect 3 A3 5 A4 B4, 53 C4. 03, Dd

= AppAcars wils tona Incaabe, wils criEhe
maeginad & rungol cockasl

] Lsare pansill Bicieod Of Misains 84 jo 01,
= RS zrare pornel separati par apploan § Pordc
Asduce & D Nincss ESsct
= L N DeRLa of GRRRSCE [ FTUerE |
i clad bgpascio:
= nigillsbile con il cesting i raccofle per
it b o il Do e Wil SO
& iy aflerralive i U Detoheere o carlla

Mk Proms o Cosorane

& fErustvene I Sobarn ol Srooc 0 scomas dopn |8 eahua 6 aegeTatan B
B g L Feaabie s § Se00n, FAnlenes BECRAS | ot USRI RDEeIT B
[T LTy

* 5p i PesdiurE & 1 WTR00 [REOgNE IR COMmOietEe e | DRLD DRYnE ey
colorariorss. Fllchisders s mipuciond par i pulsis @ Fascugeiers dopo e fressturs n

1° Fosan Applecare |efietio incidale

1) Ubizsere wry el puio & apgicane 177 sine®
i el EWwr & Proedl el Credde el @ ol
sy ealne s fona ceulifaEse: # b

B Agplearn 177 rnard o el Eflect crea 17
A el dells fora Dacabe | Ephiake i slridchere
FROiae P 1 EEto Mt

B Conbwreaire | aff-ba e sl Freta Mt chalie
B ngusis L 'sppbcarcne o piu incissl Effec
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» Durezza Vickers 275hy

» Modulo Elastico 190Gpa P Durezza Vickers 255hy
»C.ET 141-145 + Modulo Elastico 233Gpa
» Paso Specifico 8.6 PC.ET 14.3-14.5

» Dssidaziona 650°C-1010°C 0 min in » Peso Specifico 8.4

» Ossidazione 650°C-980°C 5 min In
vuoto, rimuovere ossido

b Co 66%, Cr 27%, Mo 6%, Si <1%,
Mn <1%

yuolo, nmuovere ossido
»Co 80.5%, Cr 28%, W 9%, Si 1.5%,
Mn <1%, Nb <1%

SPESSOR: (10) (12) 193/(15) (1) spessoft (D (D@




» GRAY per cerature standard ' WHITE per cerature standard, diagnostiche e pressofusione

SPESSORI: (12 (14 (18) SPESSORI:
I T e




. ARGELOY N.P. SPECIAL

PCET 143-148

¢ Peso Specifico 8.8

: : ¢ Modulo Elastico 280Gpa

» Intervallo Fusione 1175°C - 1350°C

| ' I » Punto Fusione 1480°C

k Ossidazione 650°C-980°C O min in
VIOLO, rimuovere ossido

- Confezioni da 100gr o 1000gr

&%fy(/oz 0 A4 J)

Mo bt Mn Fe

2.0 <l

» BEIGE CARVING WAX per cerature standard, pressofusione ed Co 595
aggiunta cera Cr31.5
HMo S
SPESSORIL: (141016 )( 18 BSi2
o, »C <1
»Fe <1
*hn <1




ARGELOY N.P. SUPREME

»CET 14.1-145

» Peso Specifico 8.6

» Modulo Elastico 223Gpa

» Intervallo Fusione 1350°C - 1385°C

» Punto Fusione 1485°C

» Ossidazione 650°C - 980°C 0 min in
vuoto, nmuovere ossido

» Confezioni da 100gr o 1000gr

Aoy NP Spieme

COMPOSITION

o - T G

> Co 61
e Cr 27
» Mo 6
W5
=501
= Mn <1
kFa <1
C <1

P C.ET 14.4-146

P Peso Specifico 8.8

» Modulo Elastico 172Gpa

k Intervallo Fusione 1325°C - 1400°C

» Punto Fusione 1530°C

» Ossidazione 704°C - 1038°C 2 min
In vuoto, nmuovere 0ss:do

» Confezione da 31.1gr

Pk [deale per impianti, stessa
citotossicita del titanio

kCo 526
eCr27.5
W12

kGa b
PRu2.5
kFa 1
+Cu 1

*Si, Nb, Tax




ARGELOY NP BE-FREE

ARGELOY N.P. STAR

» Peso Specifico 8.6 »C.ET 14.0-14.1

»CET 14.1-14.4 Ué/{/f/ Li/ /{/_IJ'( L/f(( / L/é{/{é?/ ’ / L“Sf({{

IS Al

» Modulo Elastico 160Gpa ARERAE AR ARV S » Peso Specifico 8.2

» Intervallo Fusione 1220°C - 1230°C COMIPOSITION L COMPOSITION » Modulo Blastico 281Gpa

» Punto Fusione 1370°C . | el Ta |l Mol Mol col Si ] €| A Ni Cr Mo Qi Al M Pk intervallo Fusione 1280°C-1350°C
» Ossidazione B50°C-980°C 0 min in > 4 |<1]|<1]<i|<1|<i 612 | 258 | 1o | 15 | <1 | <1 > Punto Fusione 1410°C

vuoto, nmuovere ossido : . . | P Ussidazione 650°C-880°C 0 min in
." Em‘11’l’jﬁ|ur|e da 1l:ll:lgr i) 1{:’:3'3“9[ : II"I.::;-'I:.-.I.!-'::II:II'; ¢ 11| -IIII:.-: III II:.I.:F:I:.I .III:-.:::_:..'I“”II He II.I'I. '1'. I||E—I|'l £ | ::||!_':!'I_ FHRikE L.-._-I. |1'|'-'.. il M kel L oy ST1TLIATT § |“ I| |.||" mt':'. rlm unucrﬂ. nssldﬂ

for use with ceramic restoralions

» Confezione da 100gr o 1000gr

CE2797 = CE2797 &

= | a ARGEN
MADE 14 T MADE i ——y
THE LS., A wr THE LIS A .& wr

> Ni 54 kNiB1.2
Cr 22 »Cr25.8
Mo 9 Mo 11
kFa 4 EFe 1.5
= MNb 4 » Al x
eTa d »hn x
FSix




ARGELOY N.P. ELITE ARGELOY PARTIAL HARD

Argeloy® Partial Hard

i3] FBY f{' P, : R e g ; ]
y . ® y /. _ NON_PRECTOLC A YV
> CET. 14,05 - 14.37 f(f%ﬁf le {_/J LA/(J it use NON-PRECIOUS ALLOY |
» Peso Specifico B.45 - : st ALLL rdance » Modulo Elastico 228Gpa
» Modulo Blastico 183Gpa _ - : NON-PRECIOUS ALLOY) 0% sheel COMPOSITION B Allungamento 3.5%
Pk Intervallo Fusione 1240°C - 1330°C : - . - » Durezza Vickers 340
- A | At
» Punto Fusiona 1454°C : : : = : - Y ) B Intervalio Fusione 1343°C-1371°C
» Ossidazione B50°C - 995°C 3 min in Ni Cr W Si Al La - W3 W S 5 » Punto Fusione 1482°C
F vuoto, nmuovers ossido 62.0 | 220 11.0 3.0 | 20 < | » Peso Specifico 8.25
= Confezione da '|I:|I:]gr l 1[)Eﬂg| A high strength, markei-proven nickel chromium alloy Fk Confazione da ‘|Dm,z|r

for use with ceramac restorations
. NET WT. 1,000 g/35.27 Av. oz

&= A

MADE IN AT
THEUSA G219

 Ni 62 »Co 64
»Cr22 »Cr 30
W11 Mo B
A2 5
S0 3 kC <1
FlLax *Mn <1
BN <




ARGELOY PARTIAL . SUPRACHROME +

» Modulo Elastico 228Gpa ) / ' / ] (]) / / 77 /
* Allungamento 10% L// z(/( () y c M » Modulo Elastico 200Gpa
» Durazza Vickers 380 = : IN-PRECIOUS ALLOY ) A

T AT . k¢ Allungamento 13%
llo Fusi 0 . = SUPRACHROME + w— 9
k Intervallo Fusiona 1300°C-1370°C COMPOSITION -

» Durezza Vickers 390
F Punto Fusione 1510°C Co Cr Mo Mn Fe Si k Intervallo Fusione 1300°C-1370°C
* Paso Specifico B.3

» Punto Fusiona 1510°C

FAETih] PORTEEE @hLET
s

640 | 280 60 | <1 =1 <l

» Confezione da 1000gr in lingotti o | » Peso Specifico 8.3
grani » Confezione da S500gr
nGoT IR
verw [ C€2797
-]
»Co B4 »Co 63
> Cr28 »Cr30
> Mo 6 Mo 5
> Fa <1 »Cx
*Mn <1 kSix
b Si<l »Mn x
<




» Laga Preziosa economica per
ceramica

> PrivadiPde Ag

» Resistente e duttile, facile da rifinire &
peretta negl spesson sottili

» Intervallo Fusione 1370°C-1420°C

» Punto Fusione 1500°C

k Peso specifico 9.45

»C.ET 14.3-14.86

 Modulo Elastico 180Gpa

» Saldatura consigliata CoCr Pre o
Laser CoCr

» Ossidazione 650°C-1010°C in vuoto,
0 min, imuovere ossido

» Confezione da 30gr

20 | 5.7 435|293 | <1

> Pt 20
»Co 435
»Cr 205
M <1
*Si<l

\4

< 1

NOBLEBOND

NOBLEBOND"

PFM - PORCELAIN FUSED TD METAL

See
Reverse
For Helptul
Tips

* Lega Nobile economica per ceramica

» Priva di Pd e Ag

k La proprieta di comosione elevate la
rendono eccellente anche su impianti

b intervallo Fusione 1220°C-1420°C

# Punto Fusiona 1520°C

¢ Modulo Elastico 250Gpa

P Peso Specifico 9

»C.ET 13.8-143

P Ossidazione 650°C-1010°C in vuoto,
0 min , imuovere ossido

» Confezione da 31.1gr

kRu 25
»Cod0
»Cr 24
B x




SALDATURE

» CoCr Solder PRE saldatura in

bacchette per ceramica k Foglia di Platino disponibile negli
» Co Welding Rod saldatura in SpEsSor:

bacchette per scheletrati e 0.0017

B 0.00085"

PLoB25Cr255 7 Fed454 B <1 » Peso 1.56gr
¥ Intervallo Fusione 1110°C-1200°C

Punto Fusione 1200°C
» Laser 025 CoCr in rotolo per ceramica ]

¥ Laser 035 CoCr in rotolo per ceramica
¥ Laser 050 CoCr in rotolo per ceramica
¥ Laser 035 NiCr in rotolo per ceramica

»Co 65.5 Cr 28 Mo 5.5 Si <1 Mn <1
» Punto Fusione 1200°C




